Warehouse
Kompletter Teilebestand fur die Verwaltung
und Ubergabe an die Maschinensteuerung.
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BetterNest
Automatische Verschachtelung der Nestingplane
dank revolutiondrer 4.0-Software.

Z

_—
Produce

Ein Klick auf den smarten Produce-Knopf
genugt, um die Auftragsliste vollautomatisch
in Nestingplane umzuwandeln.

Planungssoftware
CSV-Ubergabe aus HOLZ-HER
certified Planungssoftware.

DIE NEXTEC 4.0-LOSUNG

Das NEXTEC-Paket ist die lokale Losung far Ihre trans-
parente Produktionssteuerung. Mit dem NEXTEC 4.0-
Netzwerk-PC verbinden Sie die Mébelplanung im
Buro digital mit der CNC-Maschine. Alle CAD/CAM-
Daten, die mit der Planungssoftware im Buro erstellt
wurden, werden Uber die Warehouse-Production-List
an die Maschine in der Werkstatt Gbergeben. Digita-
lisierung einfach gedacht: So verwirklichen Sie lhre
Zukunftswerkstatt schon heute.

} Video

NEXTEC 4.0

DYNESTIC 7535 DYNESTIC 7535* DYNESTIC 7735* DYNESTIC 7735* Technische
classic push automatic lift Daten
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BearbeitungsmaB 5' E:.
in X-Richtung 3100 /3700 /6250 mm

in Y-Richtung 1600 mm

BearbeitungsmaB 7'
in X-Richtung 3700/ 4600 /6250 mm
in Y-Richtung 2200 mm

Vektorgeschwindigkeit 128 m/min

13kW, fliissiggekihlt, 1000—24.000 min"!
5-Achs-Frasaggregat
18kW, fliissiggekihlt, 1000—24.000 min"!

pfL 16 Spindeln (10 V | 6 H) inkl. Sdgeaggregat in X-Richtung

Bohrkopf XL

24 Spindeln (18 V | 6 H) inkl. Sdgeaggregat in X-Richtung

Beladetisch mit Ein-
X X fiihrrollenbahnen und
Riemenforderer

Hubtisch mit
Einfihrrollenbahnen

Automatisierung X X Einzugsvorrichtung mit Querpositionierung

X Automatischer Abschieber mit integrierter Absaugung

X Abnahmetisch mit Férderband

5' 8/16 Feld Vakuum softwaregesteuert

Ll eimd ek 7' 16/32 Feld Vakuum softwaregesteuert

Lichtgitter
Schutzeinrichtung
3-Feld-Trittmatte

5' 250m3/h Vakuumpumpe, wartungsarmer Trockenldufer
. 7' 500m3/h Vakuumpumpe, wartungsarmer Trockenldufer
Werkstiickaufspannung

Zusatzliche Vakuumpumpen
14-fach-Pick-up-Wechsler im Maschinengestell

Zweiter 14-fach-Pick-up-Wechsler
Werkzeugwechsler

18-fach-Tellerwechsler mitfahrend (an Stelle Pick-Up)

Séageblattwechsler mitfahrend mit Werkzeugabdeckung

Software CAMPUS-Software
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Standard Option X Nicht mdglich *auch als Rechtsvariante

HOLZ-HER GmbH

GroBer Forst 4172622 Nurtingen
sales@holzher.com | www.holzher.de

HOLZHER

Kantenanleimmaschinen CNC-Bearbeitungszentren Vertikale Plattensdgen

)

anyO

Druckbalkensdgen

NESTING BEARBEITUNG

DYNESTIC /53¢

DYNESTIC 7535

Flexible 5-Achs-Nestingbearbeitung

[

Materialhandling

]

DYNESTIC-SERIE

Effiziente Produktion
durch intelligente
5-Achs-Technologie

Solider Maschinenbau und der Fahrstander in massiver
Gantrybauweise sorgen flr hdchste Prazision und beste
Frasergebnisse.

Der High-Flow-Nestingtisch garantiert optimalen Vaku-
umfluB und macht die 5-Achs-Variante der DYNESTIC
zum echten Allround-Talent mit nahezu unbegrenzten
Bearbeitungsmaglichkeiten.

Ob als DYNESTIC 7535 classic, push, automatic oder lift
—diese 5-Achs-CNC setzt MaBstdbe in Sachen Funktio-
nalitat und Flexibilitat.

} Video

TwinTable

> Meine DYNESTIC 7535
er6ffnet mir vollig
neue Anwendungs-
bereiche. <

Enorme Zeitersparnis
Durch Komplettformatierung
und CNC-Bearbeitung in einer
Aufspannung.

Optimale
Verschachtelungsergebnisse
Minimaler Verschnitt und intel-
ligente Bearbeitungsstrategien
dank BetterNest-Software.

Massivholz- und
Tiirenbearbeitung

Perfekte Bearbeitungsprozesse
dank Flachtischsaugern und
5-Achs-Kopf.

TwinTable
Die geniale Kombination aus

Raster- und Glatttisch fur noch

vielseitigere Anwendungen.
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EFFIZIENTE PRODUKTION

DYNESTIC 7535

Alle Funktionen der Nesting-
Technologie mit der Freiheit
von 5 Achsen

Flachtischsauger o

Universelle Bearbeitung von Treppenbauteilen, Massiv-
holzplatten und Turblattern mit dem flexiblen 5-Achs-
Kopf und 100-mm-Flachtischsauger.

Absolute Flexibilitat o

Durchdachte Losungen fur alle gangigen Mobelverbinder
—egal ob in der Flache, der Kante oder im Gehrungs-
schnitt! Die DYNESTIC-Software kennt die notwendigen
Bearbeitungen und platziert sie an die richtigen Stellen.

Laserunterstiitzter schneller Schnitt e
Macht aus Reststiicken wertvolle Werkstticke — und mit

der Einzelschnittfunktion wird die DYNESTIC zu einer
virtuellen Formatkreissage.

L
27min

Eine komplette
Schrankwand in weniger
als 30 Minuten

Mit der DYNESTIC ganz einfach! Sobald Sie Ihre
individuellen MaBmdbel geplant haben, werden alle
notwendigen CNC-Programme sowie Verschachtelungs-
plane mit optimiertem Zuschnitt erstellt.

Massive Gantry-Bauweise @ ® Bearbeitungskopf

Doppel-Synchro-Antrieb fur 5-Achs-Frasaggregat
héchste Prazision und beste mit 13 oder 18 kW.
Frasergebnisse. Bohraggregat mit

bis zu 24 Spindeln.

DXF

| ¥ |

Professioneller
DXF-Import

Durch die offene Schnittstelle zu Postprozessoren bieten
Bearbeitungszentren von HOLZ-HER auch bei der Daten-
Ubergabe aus fihrenden CAD-/CAM-Programmen
enorme Flexibilitat. Und das Beste: Auch CAD-Zeichnun-
gen legen Sie einfach auf den virtuellen Maschinentisch
— ganz ohne Zwischenschritte.

PERFEKTE LOSUNGEN FUR IHREN BETRIEB

Wahlen Sie die Einzel-
maschine classic oder eine

der automatischen Varianten.

Classic-Variante

Die Classic-Version der DYNESTIC 7535 bietet die platz-
sparende und vielseitige Stand-Alone Lésung fir das
gesamte Spektrum der CNC-Bearbeitung.

Push-Variante

In der Push-Variante dient ein hbhengesteuerter Ab-
schieber gleichzeitig zur Reinigung der genesteten
Werksticke und zum automatischen Transport der
Werkstlcke auf das motorisch getaktete Forderband.
Der Beabeitungstisch steht damit sofort wieder fir die
nachste Platte zur Verfigung und der Bediener kann die
fertigen Werkstticke einfach und schnell entnehmen.

Label-Systeme @——— ® Ein- und Abschiebevorrichtung
Dynamisch, flexibel und von héchster Qualitét in jeder BetterNest-Softwaremodule machen den Unterschied .. . Zur Kennzeichnung von Fur Plattenpositionierung beim Einzug
- , , , Optimierte Wertschépfung § - . .
Hinsicht — die DYNESTIC-Baureihe von HOLZ-HER ist das ) ) ) , ) , ) ) Werkstticken stehen und Abreinigung beim Abschieben. . .
) o ] B Nesten von Einzelteilen oder zeitsparendes Automatische Generierung aller Nestingplane, Zeit- und Automatic-Variante
Bearbeitungszentrum fur die komplette Plattenbearbei- ) _ _ _ _ manuelle und automa- . o
i i Zusammenlegen der Frasbahnen. Materialersparnis durch neueste Nesting-Technologie. i<che Etiketti In der Automatik-Version lasst sich die DYNESTIC naht-
tung im Nestingverfahren. s ® LED-Betriebszustandsanzeige ® DirectCut-Linienlaser los in ein automatisches Plattenlagersystem integrieren
Parametrische Definition von Kleinteilen fir die zur Auswahl. Optische LED-Anzeige der Die virtuelle Formatkreis- Das HOLZ-HER STORE-MASTER-System kann dabei die
Durch die enorme Vielseitigkeit in ihren verschiedenen Nestingstrategie. verschiedenen Betriebszustinde. sage auf der DYNESTIC. Serienfertigung genauso effizient wie den bunten Mate-
Ausstattungsvarianten kann diese CNC-Baureihe an jede ) . ) ) L N B
. ) o Variantenprogramme einfach aus Listen mit MaBen rialmix fUr LosgréBe 1 unterstitzen.
gewdinschte Betriebsart und unterschiedlichste Automa- befil g hachtel
. eftllen und verschachteln. N .
tisierungsgrade angepasst werden. Power Label . | A g Flachtischsauger
B MultiNest-Intelligenz — automatische Anwahl der Fur héchste Produktivitat. _ = "gw, g Sekundenschnelles Um-
passenden Platte mit dem geringsten Verschnitt. ST=l—nt_3 W < ; j rusten auf Vakuumsauger.
H i Auslaufbereich

Motorisch gesteuertes

¥
B Abschiebe-Forderband.

POWER-LABEL 5220 e

n o |

Lift-Variante

ViaCockpit- I | |
D it L L B i " hcham Patondurcheatz sl Lt varants e
Zunkunftssicherheit durch — - ' I
Digitalisierung der Produk- ' DYNESTIC perfekt ausgestattet. Der Hubtisch positio-
S niert sich hydraulisch und die vordere Plattenkante wird

tionsablaufe und transparenten _ _ AR
Datenfluss. fUr eine automatische MaBkorrektur beim Einziehen auf
den Maschinentisch vermessen.




