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Prazise.
Robust.
Verlasslich.

F30

DEINE MASSIVE






Mit der F 30 stellt Altendorf eine Formatkreissage vor, die prazise
Schnitte, hohe Stabilitat und eine ergonomische Bedienung
vereint. Sie ist konsequent auf die Anforderungen moderner
Handwerksbetriebe ausgelegt.

Der stabile, vierseitig geschlossene Maschinenstander in
Kombination mit dem verrippten Gusstisch bildet die Basis fiir
hochste Steifigkeit. Diese konstruktive Auslegung sorgt dafr,
dass der Doppelrollwagen seine Starke voll ausspielen kann, mit
ruhigem Lauf und praziser Fiihrung, selbst bei groBen und
schweren Werkstlcken.

Der 3.200 mm lange Doppelrollwagen ermoglicht spielfreie
und exakte Schnitte auch bei groBformatigen Platten.

Leistungsstarke Motoren mit bis zu 7,5 kW sowie drei wahlbare
Drehzahlen sorgen fiir eine konstant hohe Schnittqualitat bei
unterschiedlichsten Werkstoffen.

Optional sorgt der CNC-Anschlag fir schnelle, prazise und
wiederholgenaue Einstellungen, ideal fir effiziente
Serienzuschnitte.

Mit einer Schnitthdhe von bis zu
150 mm bietet die Maschine aus-
reichend Leistungsreserve fiir die
Bearbeitung hoher Materialstarken.
Auch starke Bohlen oder mehrlagige
Platten lassen sich sauber in einem
Durchgang schneiden.

Das Pro-Lock-System ermdglicht
den schnellen und sicheren Sageblatt-
wechsel mit wenigen Handgriffen.
Das reduziert Riistzeiten deutlich,
erhoht die Arbeitssicherheit und sorgt
dafiir, dass du schneller wieder pro-
duktiv arbeiten kannst.
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Robuste Prazision fur den Werkstattalltag.

Die F 30 Typ 1 ist eine Formatkreissage, die sich auf das Wesentliche
konzentriert und eine verlassliche Losung fiir den taglichen Einsatz bietet.

Der 3.200 mm lange Doppelrollwagen nach dem bewahrten Altendorf-System
lauft leichtgangig und spielfrei und ermdglicht prazise Schnitte — auch bei
groBen und schweren Werkstlicken wie Platten oder Turen.

Schnitthdhe und Schwenkwinkel lassen sich tuber Handrader schnell und direkt
einstellen, auch beim Wechsel von 90° auf 45°. In Kombination mit einem
Sageblattdurchmesser von 450 mm erreicht die Maschine eine Schnitthohe von
bis zu 150 mm.

Der 7,5 kW Hauptmotor mit drei Drehzahlen sorgt fiir saubere Schnitte in
Massivholz und Plattenmaterial. Die analoge Schnittbreitenanzeige ermoglicht
eine schnelle Einstellung des Parallelanschlags, der auch bei Serienzuschnitten
prazise bleibt.

Die groBe Absaughaube mit Absauganschluss sorgt fiir freie Sicht auf den
Schnitt und fiihrt Spane und Staub zuverlassig ab.

Die F 30 Typ 1 eignet sich besonders fiir Mobelbau, Zuschnittarbeiten und die
Bearbeitung von Massivholz.

Das Bedienfeld am Maschinenrahmen
verfligt Uber eine digitale Anzeige des
Neigungswinkels. Hohe und Neigung des
Sageblatts lassen sich prazise und komfor-
tabel Giber ein Handrad einstellen. Dadurch
konnen Anwender Einstellungen schnell
und exakt vornehmen, Riistzeiten reduzie-
ren und jederzeit die eingestellten Werte
zuverlassig kontrollieren.

Der Parallelanschlag lasst sich leichtgangig
und préazise einstellen. Die hartverchromte
Rundstange sorgt fiir eine ruhige und
gleichmaBige Fihrung. Fir die Bearbeitung
groBer Platten kann der Parallelanschlag
unter die Tischhohe der Maschine wegge-
schwenkt werden. So entsteht zusatzlicher
Arbeitsraum und groBe Werkstiicke lassen
sich einfacher und sicherer handhaben.
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Mehr Komfort und prazise Einstellungen —
fur Massivholz und Plattenwerkstoffe.

Die F 30 Typ 2 erganzt die robuste Mechanik der Typ 1 um zusatzliche Funktionen
und bleibt dabei bewusst auf ein Minimum an Elektronik reduziert, fir hohe
Zuverlassigkeit, einfache Wartung und langlebigen Einsatz im taglichen Betrieb.

Die motorische Hohen- und Schwenkverstellung ermaglicht schnelle Anpassungen
an unterschiedliche Materialien und Schnittaufgaben. Eine digitale Anzeige fiir

die Schwenkung sorgt fiir exakt reproduzierbare Einstellungen und reduziert
Ristzeiten bei wiederkehrenden Arbeiten, ohne die Maschine unnotig komplex zu
machen.

Der Parallelanschlag mit einer Schnittbreite von 1.300 mm bietet ausreichend
Platz fir groBe Plattenformate.

Zusammen mit dem laufruhigen Doppelrollwagen entsteht eine vielseitige
Formatkreissage fiir Betriebe, die Massivholz- und Plattenbearbeitung effizient
kombinieren mochten.

Das Bedienpaneel am Maschinenstander
blndelt alle wichtigen Funktionen Ubersicht-
lich an einer Stelle. Hohe und Schwenk-
winkel des Hauptsageblatts lassen sich
bequem per Knopfdruck einstellen. Der
aktuelle Schwenkwinkel wird im digitalen
Display klar angezeigt.

Der Winkel-Gehrungsanschlag ermoglicht
exakte Winkel- und Gehrungsschnitte in
einem Arbeitsschritt — schnell, reproduzier-
bar und ohne Umriisten.

Nicht-CE-Version: Optional
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Schnelle Anschlageinstellungen und
reproduzierbare Prazision.

Die F 30 Typ 3 erweitert die Altendorf-Technik gegentber Typ 1 und Typ 2 um
nochmals gesteigerten Bedienkomfort und einen elektromotorisch positionierten
Parallelanschlag. Dieser stellt sich schnell und reproduzierbar mit einer
Genauigkeit von 0,1 mm ein und reduziert den Zeitaufwand fiir wiederholte
Einstellungen deutlich.

Bei Serienzuschnitten oder Streifenfertigung lassen sich MaBe schnell einstellen
und exakt wiederholen. Das spart Arbeitszeit und sorgt fiir gleichbleibende
Schnittqualitat.

Die motorischen Verstellungen fiur Hohe und Schwenkung erleichtern dem
Bediener die Handhabung spirbar und erméglichen komfortables, ergono-
misches Arbeiten — auch bei haufigen Anpassungen im Arbeitsalltag.

Die F 30 Typ 3 eignet sich besonders flir Betriebe mit haufig wiederkehrenden
Zuschnitten und kleinen Serien.
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Alle wichtigen Funktionen sind am Bedien-
paneel lbersichtlich angeordnet und gut
ablesbar. Das schwenkbare Bedienpaneel
lasst sich zum Bediener ausrichten und ist
von beiden Seiten gut erreichbar.
Sageblatt (Hohe und Schwenkung) und
Parallelanschlag lassen sich elektromoto-
risch einstellen.

Der CNC-Parallelanschlag positioniert sich
elektromotorisch mit bis zu 200 mm/s und
einer Genauigkeit von 0,1 mm.

Der Anschlag erkennt seine Position auto-
matisch und stoppt bei Widerstand dank
integrierter Sicherheitsabschaltung.

Die MaBkorrektur erfolgt automatisch bei
flach oder hochkant gestelltem Anschlag-
profil.



Unsere Varianten fur das Handwerk

Die F 30 ist in funf verschiedenen, praxisorientierten Varianten erhaltlich und bietet fiir unterschiedliche Anforderungen die
passende Losung. Entwickelt von Altendorf, ist sie speziell auf die Bedlrfnisse des Handwerks zugeschnitten. So verbindet
sie Flexibilitat mit bewahrter Qualitat fir den taglichen Einsatz.

Sageblattverstellung
Hohen- und Schwenkverstellung
fiir das Haupsageblatt

Sageblattiiberstand / Sagblattdurchmesser

Bedienpaneel

Doppelroliwagenlange

Parallelanschlag

Winkel-Gehrungsanschlag

Antriebsleistung / Drehzahl

Vorritzaggregat

Vordere Auflagerolle

CE-Ausfiihrung
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F30Typl-7,5kW

manuell

max. 154 mm / max. 450 mm

ergonomisch unter
dem Doppelrollwagen

3.200 mm

manuelle Verstellung,
Schnittbreite 1.000 mm
mit Feineinstellung

Ablangen bis 3.450 mm

7,5 kW (10 PS) mit 3.000/4.000/
5.000 U/min., manuell verstellbar

AN

F 30 Typ 2 - 1.300 mm

elektromotorisch

max. 154 mm / max. 450 mm

ergonomisch unter
dem Doppelrollwagen

3.200 mm

manuelle Verstellung,
Schnittbreite 1.300 mm
mit Feineinstellung

Ablangen bis 3.450 mm

5,5 kW (7,5 PS) mit 3.000/4.000/
5.000 U/min., manuell verstellbar

elektromotorische Hohen- und
manuelle Seitenverstellung

F 30 Typ 2 - 7,5 kW

elektromotorisch

max. 154 mm / max. 450 mm

ergonomisch unter
dem Doppelrollwagen

3.200 mm

manuelle Verstellung,
Schnittbreite 1.300 mm
mit Feineinstellung

Ablangen bis 3.450 mm

7,5 kW (10 PS) mit 3.000/4.000/
5.000 U/min., manuell verstellbar

elektromotorische Hohen- und
manuelle Seitenverstellung

v

v

F 30 Typ 3-7,5 kW

elektromotorisch

max. 154 mm / max. 450 mm

ergonomisch angeordnetes, schwenkbares
Bedienpaneel auf Augenhdhe

3.200 mm

CNC-Parallelanschlag,
Schnittbreite 1.300 mm

Ablangen bis 3.450 mm

7,5 kW (10 PS) mit 3.000/4.000/
5.000 U/min., manuell verstellbar

elektromotorische Hohen- und
manuelle Seitenverstellung

F 30 Typ 3 - DIGIT L

elektromotorisch

max. 154 mm / max. 450 mm

ergonomisch angeordnetes, schwenkbares
Bedienpaneel auf Augenhohe

3.200 mm

CNC-Parallelanschlag,
Schnittbreite 1.300 mm

mit DIGIT L, Ablangen bis 3.450 mm

7,5 kW (10 PS) mit 3.000/4.000/
5.000 U/min., manuell verstellbar

elektromotorische Hohen- und
manuelle Seitenverstellung

v/
v
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Flexibel steuern. Prazise arbeiten.

Bedienkonzepte, die sich deinem Arbeitsalltag anpassen.

In der Werkstatt zahlt vor allem schnelles Einstellen, MaB halten und sicheres Arbeiten. Genau dafir bietet die Altendorf F 30
drei Steuerungsvarianten, abgestimmt auf unterschiedliche Anforderungen im Alltag.




Manuelle Steuerung - volle Kontrolle direkt an der Maschine
Bei der manuellen Variante stellst du Schnitthohe und Schwenkwinkel
klassisch lber fein abgestimmte Handrader ein. Das lauft direkt und
kontrolliert — du spiirst sofort, was die Maschine macht, auch bei MaB-
arbeit.

Die digitale Anzeige fiir den Neigungswinkel hilft dir, den Winkel exakt
einzustellen und jederzeit zu kontrollieren. Gerade bei Gehrungen
sparst du dir Nachmessen und Probieren.

Im Alltag heiBt das:
e schnelle Einstellung ohne viel Technik
e volle Kontrolle bei Einzelteilen
e zuverlassig bei Massivholz und Platten

Der Parallelanschlag lauft ruhig auf der hartverchromten Rundstange,
bleibt auch bei Druck und langen Schnitten exakt in Position und lasst
sich prazise einstellen. Fiir groBe Platten kannst du ihn einfach weg-
schwenken — mehr Auflageflache, weniger Verkanten und damit deutlich
sicherer im Handling.

Motorische Steuerung - schneller riisten, sauber wiederholen
Hohe und Winkel stellst du per Knopfdruck in wenigen Sekunden ein.
Das spart dir Zeit — vor allem, wenn du zwischen Materialien oder
Starken wechselst.

Der Schwenkwinkel wird tibersichtlich im Display angezeigt und bleibt
zuverlassig gespeichert. Du kannst MaBe jederzeit exakt abrufen und
wiederholen ohne neu einzustellen.

In der Praxis heiBt das:

o weniger Ristzeit bei wechselnden Auftragen

o reproduzierbare MaBe ohne Nachstellen

e entspannter arbeiten, weil weniger Handarbeit

Das Bedienpaneel befindet sich direkt am Maschinenstander, ist iber-
sichtlich aufgebaut und verfiigt iiber groBe Tasten - ideal fiir eine
sichere und einfache Bedienung. Die Verstellung lauft dabei prazise und
zuverlassig ohne Nachlaufen.

Gerade wenn du viel zwischen Massivholz und Platten wechselst, macht
das einen echten Unterschied im Ablauf — besonders bei haufig wieder-
kehrenden Zuschnitten.
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Erweiterte Steuerung - Serien fertigen ohne Zeitverlust

Bei der erweiterten Variante kommt der CNC-Parallelanschlag dazu. Der
fahrt automatisch in Sekunden auf dein MaB - schnell, fliissig und mit
einer Genauigkeit von 0,1 mm. Gespeicherte Programme lassen sich
jederzeit abrufen, ideal fiir wiederkehrende Zuschnitte.

Bei der Arbeit heiBt das:

¢ MaB eingeben, Anschlag positioniert sich automatisch

 kein Messen, kein Nachjustieren

¢ automatische MaBkorrektur bei umgelegtem Anschlag

e gleiche Teile kommen wirklich gleich raus

¢ Anschlag erkennt Widerstand und stoppt - fiir zuséatzliche Sicherheit

* intuitives Bedienpaneel mit groBen Tasten, schwenkbar und von beiden
Seiten gut erreichbar

Gebaut fiir den taglichen Werkstatteinsatz, bleibt das System auch unter
Staub und Belastung zuverlassig. Gerade bei Serienzuschnitten oder
Streifenfertigung sparst du richtig Zeit und kannst dich auf jedes MaB
verlassen.
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ptionen

Altendorf Sdgeaggregat: Das Sageaggregat ist das Herz jeder
Altendorf Sage und steht fiir hohe Préazision und Stabilitat. Die auBerge-
wohnliche Laufruhe entsteht durch das prazise Auswuchten der komplett
montierten Sagewelleneinheit sowie durch den verstarkten Einsatz von
Gusselementen. Das Aggregat wird (iber hochprazise und wartungsfreie
Linearfilhrungen gelagert. Massive Schwenksegmente in Nut-/Feder-Bau-
weise ermoglichen eine leichtgangige und winkelgenaue Schwenkung
des gesamten Aggregats.

Elektromotorischer Vorritzer: Der Vorritzer ermoglicht ausrissfreie
Unterseiten beim Sagen von beschichtetem Plattenmaterial.

Die Hohenverstellung erfolgt elektromotorisch, die Seitenverstellung
manuell. Mit Einschalten des Vorritzsageblatts fahrt der Vorritzer
automatisch auf die Arbeitsposition bzw. beim Ausschalten zurlick unter
die Tischplatte.

Das Vorritzaggregat arbeitet mit einer Drehzahl von 8.200 U/min. Eine
LED-Beleuchtung markiert den Gefahrenbereich des Vorritzers deutlich.

RAPIDO Vorritzwerkzeug: Der RAPIDO erleichtert und beschleunigt
die Einstellung der Schnittbreite. Die Anpassung erfolgt in wenigen
Minuten und spart gegeniiber herkommlichen Vorritzsystemen bis zu
zehn Minuten Riistzeit, da das Montieren zweiteiliger Vorritzblatter mit
Distanzscheiben entfallt.

Die Schnittbreite des Vorritzblatts lasst sich stufenlos und ohne Demon-
tage an die Schnittbreite des Hauptsageblatts anpassen.

Einstellbereich: 3,2-3,8 mm - Vorritzblatt @: 120 mm



DIGIT L: Zum Einstellen des LangenmaBes mit einer Genauigkeit von Parallelanschlag mit DIGIT X: Die digitale Schnittbreitenanzeige

1/10 mm. Das Display zeigt alle eingestellten KlappenmaBe Ubersicht- mit manueller Feineinstellung ermoglicht eine schnelle und prazise Ein-
lich an. Durch die zentrale Mess- und Anzeigeeinheit wird das gesamte stellung des Parallelanschlags. Wiederkehrende SchnittmaBe lassen sich
System mit nur einem Kalibriervorgang geeicht. exakt reproduzieren und in der DIGIT X Anzeige ablesen.

Lieferumfang: zwei Einzelkippanschlage mit Feineinstellung, zwei Akkus Auch beim Umlegen der Anschlagschiene in die flache oder aufrechte
und Ladegerat. Position erfolgt die MaBkorrektur automatisch.

Das staubunempfindliche, verschleiBfreie Messsystem ist fiir Schnittbrei-
ten von 1.000 oder 1.300 mm erhaltlich.

Vordere Auflagerolle: Die vordere Auflagerolle ist mit einer Breite von
300 mm beim Schneiden langer Werkstiicke am Parallelanschlag eine
hilfreiche Unterstiitzung. Sie kann mit einem Handgriff um 90° unter
den Doppelrollwagen (ab einer Lange groBer als 2.600 mm) positioniert
werden.
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Doppelseitiger Gehrungsanschlag DUPLEX: Die DUPLEX Anschlage
ermoglichen schnelle, prazise und stufenlose Winkelschnitte von 0-90°.

Bei einer Einstellung von 45° kann die Gehrung beidseitig am Werkstiick
ohne weitere Verstellung geschnitten werden.

Die MaBeinstellung der Anschlagklappen erfolgt iiber MaBskala und
Lupe. Alle DUPLEX Varianten lassen sich problemlos (iber die gesamte
Wagenlange positionieren.

Optional erhaltlich als DUPLEX D mit digitaler Winkelanzeige und einer
Genauigkeit von 1/100°. Ablangschnitte sind bis 1.350 mm moglich.
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DUPLEX DD: Der DUPLEX DD erméglicht prazise Gehrungsschnitte
ohne aufwendiges Umrechnen, Nachmessen oder Probeschnitte. Die
elektronische Einheit berechnet das Langenmal automatisch in Abhan-
gigkeit vom Gehrungswinkel auf beiden Seiten des Anschlags und zeigt
beide Werte digital an.

Die Einstellung erfolgt tiber eine digitale Winkel- und Langenanzeige mit
automatischem Langenausgleich. Inklusive Batterien. Ablangschnitte
sind bis 1.350 mm méglich.

PALIN: Der PALIN ermoglicht in Verbindung mit dem Winkelanschlag
das Schneiden paralleler oder konischer Werkstiicke auf dem Doppel-
rollwagen. Durch seitliches Anlegen des Werkstlicks lassen sich unter-
schiedlich lange Teile schnell und exakt fertigen ohne den PALIN zu
verschieben.

Durch Wegklappen des Messsystems dient der PALIN zusatzlich als
Werkstiickauflage. Auch erhaltlich als PALIN D mit digitaler MaBanzeige
und Feineinstellung.

Einstellbereich: 80-950 mm.



STEG: Der Steg entlastet den Bediener beim Formatieren groBer Platten
mit mehr Auflageflache.

Manueller Niederhalter: Der manuelle Niederhalter lasst sich einfach
auf dem Doppelrollwagen positionieren und ebenso leicht fixieren. So
wird das Werkstiick sicher auf dem Wagen und am Winkelanschlag
gehalten.

Spannhohe bis 200 mm. Nicht im CE-Raum verfiigbar.

Laser-Schnittfugenanzeige: Zeigt die Schnittfuge deutlich fiir alle
Schnittlangen. Vorteilhaft beim Besaumen oder Schneiden nach Anriss,
z.B. bei Treppenstufen. Spart Zeit und Material.
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PLATZBEDARF

Standard

Doppelrollwagen 1.800 Doppelrollwagen 2.200 Doppelrollwagen 2.600 Doppelrollwagen 3.200 Doppelrollwagen 3.800

Gesamtlange
inkl. Griff (52 mm)




TECHNISCHE DETAILS IM UBERBLICK

Doppelrollwagen-Schnittlangen

Anschlusswerte elektrisch!

Maximale Schnittlange bei Einsatz von Klemmschuh oder Winkelanschlag

Wagenlange (mm) 1.800 2.200

Schnittlange (mm) 1.700 2.100

Maximaler Sageblattiiberstand

unabhangig vom Vorritzer

Motor (kW) S6 60% 5,5 7.5
Spannung (V) 380-420 380-420
Frequenz (Hz) 50 50
Nennstrom (A) ohne/mit Vorritzer 11,5/13,5 15,5/17,5
Absicherung (A) 25 25

D Der Querschnitt der Zuleitung hangt vom Standort der Maschine ab und muss durch eine Elektrofachkraft festgelegt
werden (Spannungsfall in der Leitung 3 %). Absicherung durch Schraubsicherungen. Bei abweichenden Stromversor-
gungsbedingungen kontaktieren Sie bitte lhren Altendorf Vertriebspartner. Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz
85,2 dB (A).

Sageblattdurchmesser (mm) 300
Schnitthohe 90° (mm) 0-75
Schnitthdhe 45° (mm) 0-50

*Vorritz-Sageblatt muss ausgebaut werden.

Anschluss der Staubabsaugung

Schnittbreiten 1.000 mm, 1.300 mm

Maschinengewicht ab 1.080 kg

Arbeitshohe 910 mm

Absaugung oben @ = 80 mm

Absaugung unten g =120 mm

Unterdruck 1.200 Pa bei Ansauggesamtanschluss, g = 140 mm
Luftverbrauch V.. = 1.100 m%h bei 20 m/sec.



Jetzt online konfigurieren

Entdecke unsere Produktkonfiguratoren, die speziell fiir deine
individuellen Bedurfnisse entwickelt wurden.

Jede Konfiguration ist einzigartig, genau wie deine Anforderungen. Unsere Konfiguratoren sind
intuitiv, flexibel und (berall nutzbar. Egal ob Formatkreissage oder Kantenanleimmaschine,
konfiguriere deine Wunschmaschine - fiir mehr Effizienz und Erfolg.

K i O

Einfache Flexibel Nach deinen
Bedienung bearbeiten Bediirfnissen
Konfigurieren war noch nie so Konfiguriere deine Deine Anforderungen sind
einfach: Eine intuitive Benutzer- Wunschmaschine (berall einzigartig. Mit unseren
oberflache mit verstandlichen und jederzeit. Konfiguratoren erstellst du
Erklarungen und sofortigem Maschinen, die perfekt
visuellem Feedback. zu deinen Projekten und

Materialien passen.

Deine Vision. Unsere Technik.
Perfekte Konfiguration.
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